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ECECECEC----YGW16 YGW16 YGW16 YGW16 がががが安全安全安全安全でででで環境環境環境環境にやさしいにやさしいにやさしいにやさしい
自動車自動車自動車自動車ボディボディボディボディのののの補修溶接補修溶接補修溶接補修溶接をををを実現実現実現実現しますしますしますします！！！！

Z3312 YGW16該当JIS

Ar: 80% - CO2: 20%シールドガス

200mm×55mmボビン径

0.6mm / 5Kg巻き重量/サイズ

軟鋼及び490Mpa級高張力鋼適用鋼種

26%伸び

440Mpa降伏点

530Mpa引張強度溶接金属の

機械的性能

C, Mn, Si, S, P, Cu溶接金属の化学成分

ECECECEC----YGW16YGW16YGW16YGW16のののの仕様仕様仕様仕様

●●●●低電流低電流低電流低電流ででででアークアークアークアークがががが安定安定安定安定しししし鋼板鋼板鋼板鋼板へのへのへのへの熱影響熱影響熱影響熱影響をををを抑抑抑抑ええええ、、、、スパッタスパッタスパッタスパッタ

　　　　もももも少少少少なくなくなくなく薄板薄板薄板薄板にににに最適最適最適最適

●●●●低電流低電流低電流低電流、、、、混合混合混合混合ガスガスガスガス（（（（ArArArAr:80%+CO2:20%:80%+CO2:20%:80%+CO2:20%:80%+CO2:20%））））用用用用
※CO2：100%用のワイヤを混合ガスで溶接すると欠陥の原因となります。

●●●●一部一部一部一部のののの自動車自動車自動車自動車メーカーメーカーメーカーメーカーががががプラグプラグプラグプラグ溶接時溶接時溶接時溶接時ののののワイヤワイヤワイヤワイヤとしてとしてとしてとして指定指定指定指定

※トヨタ ・新型プリウス、ウィッシュ
980MPa超高張力鋼板を含む2枚のパネルを接する場合の溶接条件
プラグ径１０mm / 溶接ワイヤ：JIS Z3312 YGW16 /  混合ガス
※炭酸ガス(CO2：100%)を使用した場合、十分な溶接強度を確保でき
ません。

自動車メーカーでは、軟鋼、高張力鋼、超高張力鋼板等の半

自動溶接では、MAG溶接法を推奨しております。

最も多く使用されている５０ｋｇ級高張力鋼ワイヤとして、エコウ

エルディングはEC-YGW16を新開発しました。

高精製、純鉄に近い最高の品質で最も低コストでの提供を実

現します。

〔新開発のEC-YGW16は混合ガス（Aｒ８０％＋CO2/２０％）

ワイヤ JIS Z3312 / YGW16の規格に適合します。〕

第第第第２２２２弾弾弾弾

軟鋼軟鋼軟鋼軟鋼およびおよびおよびおよび490490490490MPa MPa MPa MPa 級高張力鋼級高張力鋼級高張力鋼級高張力鋼のののの混合混合混合混合ガスガスガスガス溶接用溶接用溶接用溶接用ソリッドワイヤソリッドワイヤソリッドワイヤソリッドワイヤ....

●●●●歪歪歪歪、、、、溶溶溶溶けけけけ落落落落ちをちをちをちを大幅大幅大幅大幅にににに抑制抑制抑制抑制

●●●●溶着金属溶着金属溶着金属溶着金属がががが柔柔柔柔らかくらかくらかくらかく、、、、切削性切削性切削性切削性にににに優優優優れれれれ後処理後処理後処理後処理がががが容易容易容易容易。。。。

●●●●安全安全安全安全でででで環境環境環境環境にやさしいにやさしいにやさしいにやさしい自動車自動車自動車自動車ﾎﾎﾎﾎﾞ゙゙゙ﾃﾃﾃﾃﾞ゙゙゙ｨｨｨｨのののの補修溶接補修溶接補修溶接補修溶接をををを実現実現実現実現！！！！

※シールドガスに炭酸ガスではなくアルゴン系混合ガスを使用。

作業時のCO2排出量を50%以下に低減。

042-480-0840 
042-480-0811

MIG/MAG溶接機

YGW16YGW16YGW16YGW16
For body repairFor body repairFor body repairFor body repair
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